Zatgcznik nr 2 do OPZ

FOTELE TEATRALNE — SPECYFIKACJA SZCZEGOLOWA

OPIS TECHNICZNY:

Ponizszy opis przedstawia wymagania dotyczace foteli.

Fotele teatralne trwale montowane do podtoza, tgczone w rzedy ze wspolnymi podtokietnikami
(czes¢ foteli posiada samodzielny poditokietnik), o catkowitej wysokosci min 880 mm
(tolerancja +/- 5mm), szerokosci w osiach 550mm (tolerancja +/- 5mm), gtebokosci siedziska
min 465 mm (tolerancja +/- 5mm) i gtebokosci po ztozeniu 460 mm (tolerancja +/- 50 mm).
Zamawiajgcy akceptuje rozwigzania rownowazne, pod warunkiem zachowania minimalnych
grubosci i wymiaréw. Jako rozwigzan rownowaznych nie dopuszcza sie elementow
drewnianych wykonanych z ptyt wiérowych, innej konstrukcji siedziska niz opisana, tapicerek
o inne fakturze, pianek cietych z bloku w siedzisku i oparciu fotela, elementéw plastikowych.
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1. KONSTRUKCJA FOTELA

Konstrukcja pojedynczego fotela oparta nha nogach wykonanych z profili i ptaskownikdéw
stalowych ostonietych poszyciem z blachy. Wewnatrz nég zamontowany sprezynowy
mechanizm sktadania siedziska z systemem cichego zamykania. Osadzenie mechanizmu
sktadania w zamknietej przestrzeni nie pozwala na jakgkolwiek ingerencje osob trzecich w
mechanizm. Mechanizm sktadania i jego elementy catkowicie niewidoczne. Konstrukcja nosna
w estetycznej ostonie (obudowie) z metalu, malowanej farbg proszkowa, z dodatkowg nasadkg
catkowicie maskujgca mocowanie krzesta do podtoza. Na obu bokach szkieletu metalowego
nogi fotela zamontowane tapicerowane naktadki. Naktadki tapicerowane w gornej czesci nogi.
U dotu nogi widoczne elementy metalowe nogi. Nakfadki o grubosci min 6mm, pokryte ggbka
cietg oraz tapicerkg. Gorna czes¢ nogi zakonczona podtokietnikiem wykonanym z litego
drewna bukowego, lakierowanego. Naktadki podtokietnikow zaoblone na koncach, o dtugosci
200 mm +/- 50 mm.
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2. SIEDZISKO FOTELA

Siedzisko fotela uchylne o profilowanym ksztatcie, zaprojektowane przy zachowaniu zasad
ergonomii, gwarantujgce komfort uzytkowania. Konstrukcja siedziska oparta na szkielecie z
rur stalowych oraz tasmach stalowych gwarantujgcych trwatosé ksztattu. Catos¢ konstrukcji
zatopiona w trudnopalnej, wylewanej piance poliuretanowej. Siedzisko o grubosci zblizonej do
110mm +/- 10mm, gwarantujgcej komfort siedzenia nawet podczas dtugotrwatego
uzytkowania. Siedzisko w pokrowcu z tkaniny tapicerskiej, zamykanej na zamek btyskawiczny,
pozwalajgcy na ewentualng wymiane.

3. OPARCIE FOTELA

Oparcie fotela ,kubetkowe” mocowane w sposdb niewidoczny do konstrukcji fotela. Gorny
profil oparcia zaoblony. Pianki oparcia profilowane horyzontalnie i wertykalnie. Szkielet gtéwny
oparcia wykonany z min 12mm sklejki bukowej. Poduszka oparcia skfada sie ze sklejki
szkieletu oparcia, oraz przyklejonej do niego ggbki wykonanej z trudnopalnej poliuretanowej
pianki wylewanej oraz materiatu tapicerskiego zamocowanego za pomocg zszywek. Oparcie
w catosci tapicerowane. Brak widocznej sklejki z tytu oparcia.

W konstrukcji fotela, oparciu i siedzisku wykluczone jest stosowanie elementéw plastikowych.

4. TAPICERKA

Siedzisko i oparcie tapicerowane tkaning o wytrzymatosci min 130 000 cykli w skali wg normy
EN ISO 12972-2, sktad 100% poliester FR. Gramatura tapicerki minimum 165 g/m2 +/- 5%.
Kolor komponentéw metalowych, drewnianych podtokietniki, tapicerowanych do uzgodnienia
przed ztozeniem zaméwienia.

Fotele z haftowang lub inng (do uzgodnienia) numeracjg miejsc i rzedéw. Kolor nici, wielkosé
i rodzaj czcionki do uzgodnienia przed ztozeniem zamowienia.

5. WYMAGANE DOKUMENTY

Zgodnie z przepisami prawa powszechnie obowigzujgcego, w tym zgodnie
Z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku, paragraf 261 pkt.1
oferowane fotele powinny by¢ trudnopalne oraz niewydzielajgce produktow rozkfadu i
spalania, okreslanych jako bardzo toksyczne, a takze powinny spetnia¢ wymogi higienicznosci,
na potwierdzenie czego Zamawiajgcy zgda ztozenia dokumentéw potwierdzajgcych powyzsze
wymagania (klasyfikacja ogniowa w zakresie zapalnosci mebli tapicerskich zgodnie z normag
PN-EN 1021-1, PN-EN 1021-2, klasyfikujgcy produkt jako trudno zapalny, klasyfikacja
ogniowa w zakresie wydzielania toksycznych produktow spalania zgodnie z normg PN-88/B-
02855 dla sklejki i catego ukfadu tapicerskiego, Atest Higieniczny).

Zmawiajgcy zada aby dostarczone fotele byly wytrzymate podczas wieloletniego,
intensywnego uzytkowania (oferowane produkty musza posiada¢ atest wytrzymatosciowy
zgodnie z PN-EN 12727:2016, stopien 4.)
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Celem zapewnienia odpowiedniej jakosci foteli wymaga sie aby producent foteli posiadat
aktualny certyfikat ISO 9001 oraz 1SO 14001.

Dostarczenie dokumentow potwierdzajgcych wymagania jakosciowe - na etapie realizacji
kontraktu.

6. WYMAGANA ILOSC i ROZMIESZCZENIE FOTELI

Rozmieszczenie foteli zgodnie z projektem rozmieszczenia miejsc. £gczna liczba foteli 470
foteli (w tym 4 rezerwowe) + 20 foteli (krzeset) ruchomych nie montowanych do podtoza.
Razem 490 sztuk.

Na parterze nalezy zamontowa¢ 292 foteli, z czego 11 powinno by¢ fatwo i szybko
demontowane. Fotele demontowane mocowane do podioza w zestawach 2-osobowych (2x4)
i 3-osobowych (3x1), na specjalnej konstrukcji metalowej. Pozostate fotele w rzedzie ze
wspolnym podtokietnikiem a tam gdzie zaistnieje koniecznosé¢ (szczegdlnie na balkonach z
osobnymi podtokietnikami). Dodatkowo na balkonie (loza) na parterze nalezy dostarczyé¢ 20
szt. krzeset ruchomych bardzo dokfadnie zblizonych wizualnie do foteli zamontowanych na
widowni.

Na pierwszym balkonie nalezy zamontowaé 111 szt.

Na drugim balkonie nalezy zamontowac¢ 63 szt.

7. UWAGI KONCOWE

Pod fotele zostata przyjeta podtoga podniesiona monolityczna LINDER typ PLOR_MORE 34.
Wysoko zageszczona ptyta anhydrytowa z domieszkg widkien celulozowych. Wymiary ptyty
600x600yx34 mm lub 1200x600x34 mm. Krawedzie tgczone metodg podwadjne ,pidro-wpust”.

Nalezy przewidzie¢ takie mocowanie fotela do tej podiogi aby byto estetyczne, trwate,
bezpieczne i nie powodujgce zadnych luzéw w trakcie eksploataciji.

Montaz foteli powinien by¢ przy uzyciu specjalnych kotew montazowych, ktére zapewnig
estetyke wykonania, wytrzymato$¢ i stabilnos¢ fotela oraz zostang dobrane do wskazanego
podioza. Kotwy montazowe majg by¢ niewidoczne, dzieki czemu nie bedg powodowac
niedogodnosci w uzytkowaniu.

Z uwagi na ksztatt balkonoéw czesc foteli bedzie posiadata samodzielne oparcia i podtokietniki.
Nalezy porozumie¢ sie z wykonawcg podtozy w celu dokonania ewentualnej korekty podtozy
czy wysokosci foteli. Moze zaistnie¢ sytuacja, ze fotele pierwszego rzedu na Il balkonie bedg
miaty nogi o 5 cm krotsze.

Dostawca foteli przed produkcjg i montazem skontaktuje sie z Generalnym Wykonawcag w celu
uzgodnienia wifadciwych rozwigzan montazowych. Zamawiajgcy zatgcza pogladowo
dokumentacje techniczng podtogi podniesionej /Zatgcznik nr 5 do OPZ/.
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